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VORWORT

Diese Broschire soll die Besteliung
von KohlebUrsten erleichtern.

Sie gibt grundsétzliche Informatio-
nen Uber die gebrauchlichsten
Anwendungen und die wichtigsten
Eigenschaften der Standardquali-
taten.

Das Bestiickungsproblem elek-
trischer Maschinen ist so vielseitig,
daB wir nur eine geringe Zahl der
Anwendungsmaoglichkeiten aufge-
fihrt haben.

DarUber hinaus stellen wir noch
Sonderqualitaten her. Bei Angaben
der Betriebsbedingungen und der
besonderen Erfordernisse erfolgt
eine individuelle Empfehlung.

Anhand der Bildtafeln kann nach
den aufgefihrten Bestellbeispielen
die jeweils benétigte Ausflhrung
zusammengestellt werden.

Die Wartung und Pflege von Strom-
Ubertragungseinrichtungen solite
Beachtung finden.

Fir die Losung spezieller Probleme
stitzen wir uns
auf eine jahrzehntelange Erfahrung.
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(8) MEGA Standard-Biirstenqualitdten

HARTKOHLEN

Hartkohlen werden aus amorphen Kohlenstoffen hergestellt (Retortenkoks, RuB, Koks usw.). Sie besitzen ein festes Geflige, groBe Harte
und putzende Wirkung. Sie werden auf Kommutatoren mit bindigen und zum Teil vertieften Lamellenisolationen eingesetzt.

Anwendungsgebiete: Universalmotoren, Elektrowerkzeuge, Haushaltsmaschinen, mittlere Maschinen bis ca. 30 kW und Spannungen bis
500 Volt, Kontakte und Stromabnehmerkohlen.

Marke Spezifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwindig- {Ubergangs- Reibungs-
Widerstand (g/cm®) festigkeit Hérte belastung keit Spannung koeftizient
(©hm* mm2/m) (N/mm?) HR 1040 (Aom?) (m/s) (%) N
H2 40 1,45 18 110 7 25 n m
H4 45 1,52 24 110 8 40 n n
HaM* 4 3,80 60 130 15 25 n n
H4S2 45 1,53 23 112 8 40 n m
H6 40 1,53 38 1156 8 30 n n
H47 250 1,46 20 102 8 40 h m
H67 250 1,48 18 110 8 40 h m
* Metallimpragniert
KOHLENSTOFF-GRAPHIT

Fiir schwierige Kommutierung und hohe Umfangsgeschwindigkeiten werden Kohlen aus diesem Werkstoff mit hohem elektrischen Wider-

30 kW), Kleinstmotoren, Universaimotoren, Autolichtmaschinen

GRAPHITKOHLEN, KUNSTHARZGEBUNDEN

Sie stellen eine Erweiterung der Graphitkohlen dar und zeichnen sich hauptséchlich durch ihren hohen Widerstand, hohe Ubergangs-
spannung und groBes Verhéltnis von Quer- zu LAngswiderstand aus, was sich glnstig auf die Ddmpfung der Kommutierungsstrome
auswirkt.

Anwendungsgebiete: kleinere und mittlere Generatoren bis 30 kW, Hilfsbirsten fiir Querfelderregung, Drehstrom-Kommutatormotoren,
Regelmotoren, Frequenzwandler, Universalmotoren etc,

stand verwendet. In Verbindung mit den guten Festigkeitswerten ergeben sich fir diese Kohlebiirsten vielfaltige Anwendungsgebiete.
Anwendungsgebiete: Hochtourige Haushaltsgerate, handgefiihrie Elektrowerkzeuge (z. B. Bohrmaschinen, Gartengeréte).

V12 250 156 25 112 8 45 h n

H12 800 155 24 110 8 45 h sn.

H16 500 1,34 18 60 8 45 h sA.

H20 100 152 35 120 8 40 m m

H22 1000 160 28 120 8 45 h n
GRAPHITKOHLEN

Graphitkohlen werden aus verschiedenen Graphiten und Kohlenstoffen hergestellt und haben wegen mineralischen Bestandteilen
schwach schleifende Wirkung. Die Lamellenisolation soll vertieft sein. Die Kohlebiirste ist in der Lage, schwache Ausbrennungen auf
dem Kollektor abzuschleifen, sofern Umfangsgeschwindigkeit und Burstenfeuer gering sind.

Anwendungsgebiete: Maschinen mit hoher Umfanggeschwindigkeit, fir Turbogeneratoren gut geeignet, kieine und mittlere Motoren (etwa

G3 35 1,45 18 95 8 20 n n
G4 35 1,40 15 90 10 25 n n
G6 25 1,55 12 85 10 25 n n
G1 7 1,80 18 100* 10 35 n n
T 12 1,48 15 100* 10 45 n n
TU 12 1,40 5 30* 10 60 n n
T3 25 1,45 7 75* 10 75 n n
G47 400 1,38 12 75 8 25 m h
G67 250 1,45 10 70 8 25 m n
*HR 10220

UG75 15 1,80 16 100 8 30 n n
UG 80 1,75 15 100 8 35 m n
UG1 450 1,70 31 110 5 35 sh. n
UG2 600 1,65 37 115 5 35 sh. n
UG8 120 1,75 18 100 8 40 h. n
UGS 190 1,52 10 60 8 40 h n
UG 12 220 1,75 22 105 8 40 h n
UG 91 300 1,52 12 80 8 40 h n
V421 220 1,62 18 90 10 40 h n
V434* 2400 1,55 -— -— 5 35 h n
uc4 350 1,75 25 110 9 40 h n
Uc1s 14 1,85 27 120 12 35 h. n
UG25 -— 1,55 20 110 8 35 Schmierkohle n
. * als Presslinge verfligbar
Zeichenerklarung: Ubergangsspannung Reibungskoeffizient
bis 1,0V s.n. = sehr niedrig bis 0,15 s.n. = sehr niedrig

10-18V n = niedrig 0,15-020 n = niedrig

18-25V m = mittel 020-0,26 m = mittel

25-35V h = hoch hoéher als 026 h = hoch

héher als 35V sh. = sehr hoch

AuBer den vorstehenden Standardqualititen stellen wir noch Spezialmarken fir besondere Verwendungszwecke (flir Pumpenschieber,
Kohlelager, Elektroden fir Funkenerosionsmaschinen usw) her. Alle Kohlebiirstenmarken kénnen mit Zusatzbehandlungen
versehen werden, um hierdurch Reibwert, Funkenentstéreigenschaften, Bruchfestigkeit und Harte zu verbessern.
Bei Bestellung von Kohleblirsten bitten wir, sich an den Bestellungsbeispielen zu orientieren, den Fragebogen auszufiilien oder ein
Muster einzusenden (Fragebogen kénnen bei uns angefordert werden).
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Standard-Biirstenqualitdten (@) MEGA

EDELKOHLEN

Edelkohlen werden aus vorgegliihtern und verfestigtemn Kohlematerial bei Temperaturen tber 2500° C im Graphitierungsofen hergestelit, wobei die
Umwandlung des Kohlenstoffes in Elektrographit erfolgt. Das Material wird weitgehendst von Verunreinigungen befreit. Die physikalischen Werte
— elekirischer Widerstand, Raumgewicht, Biegebruchfestigkeit usw. — liegen wesentlich glinstiger als bei den harten Qualitaten. Die Edelkohle hat
ausgezeichnete Kommutierungseigenschaften, hohe Kurzschluss-Sicherheit und Abbrandfestigkeit. Die Lamelienisolation muss vertieft sein.
Anwendungsgebiete: Gleichstrommeotoren jeder Leistung, Drehstrom-Kommutator-Maschinen, Wechselistrommotoren, Triebmotoren (Vollbahn,
StraBenbahn), Blindleistungsmaschinen, Schleifringe, SchweiBumiormer, Universalmotoren, Steuergeneratoren etc.

Marke Spezifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwindig- Ubergangs- Reibungs-
Widerstand {g/cmd) festigkeit Hérte belastung keit Spannung koeffizient

(Chm* mm?2/m) (N'mm?) HR 1010 (A/em?) (mv/s) (] B
ET2 9 1,32 5 20 10 60 n n
E 16 157 20 100 12 50 n n
ECO 20 1,46 20 105 12 40 n n
E02 22 1,57 22 110 12 40 n n
EO4 28 1,60 23 112 12 40 n n
E06 32 1,63 26 115 12 50 n n
E08 45 1,58 28 118 12 50 m n
E09 49 1,62 25 120 12 50 h n
E09 G&* 48 1,62 24 118 12 50 h n
E010 52 1,60 27 120 12 50 h n
E012 90 1,42 20 115 12 50 h n
E31 45 1,60 26 115 12 50 h m
E661 35 1,60 17 110 12 40 s.h. n
E861 40 1,60 14 115 12 40 s.h. n
E961 48 1,62 18 115 12 40 sh. n
E062 52 1,62 15 118 12 45 s.h. h

*= frihere V436
METALLKOHLEN

Metallhaltige Kohlebiirsten werden aus Graphit und anderen Kohlenstoffen unter Beimischung von Kupfer und anderen Metalipulvern

hergestellt. Sie haben eine bedeutend hohere Leittahigkeit und einen geringeren Ubergangswiderstand. Die Belastung liegt wesentlich

hoher als bei Reinkohlebiirsten.

Anwendungsgebiete: Erdungsbiirsten, Gleichstrom-Niederspannungsmaschinen, Autoanlasser, Schleifringe (Erregerringe), synchronisier-
te Asynchronmotoren, Schieifleitungen etc.

Marke Spezifischer Raumgewicht Biegebruch- Rockwell- Dauer- Geschwindig- Ubergangs- Reibungs- Metaligehait
Widerstand (g/emd) festigkeit Harte belastung keit Spannung koeffizient 96)
(Ohm* mm%m) N/mm?2) HR 1040 (Aom?) (m/s) %) m
K 10 240 20 80 12 30 n n 47
K3 8 2,80 27 90 13 25 n n 60
K4 7 3,00 30 90 15 20 n n 70
KM1 2 3,10 36 100 13 25 n n 63
0555 0,06 5,50 80 125 30 - — - 95
1503 0,08 530 62 110 25 -— — — 90
1531 0,09 5,00 60 100 22 20 sn. n 87
BR 0,10 490 55 100 22 20 sn. n 85
2454 0,12 4,30 50 98 18 30 s.n. n 75
3402 0,15 4,20 40 95 16 35 s.n. sh. 70
3450 0,15 4,00 30 90 15 40 sn. sh. 65
2378 05 390 28 100 15 35 n n 70
3316 10 3,60 25 95 13 40 n n 865
3344 1,2 3,50 21 95 13 40 n n 60
4350 22 3,00 19 90 13 40 n n 50
5246 50 2,70 17 85 12 40 n n 40
6235 6,0 2,50 16 80 12 40 n sn. 30
7274 8,0 2,20 15 80 12 45 n sn. 20
040 6.0 2,90 21 95 13 40 n s.n. 40
065 05 4,00 26 100 15 35 n n 70
085 03 5,40 90 110 30 20 n n 96
N6 03 6,00 140 110 40 20 s.n. m 91
N8 06 5,00 110 85 35 20 sn. n 86
N10 0,1 6,10 70 80 40 20 sn. n 93
N46 3,0 3,10 20 90 13 40 n n 50
N51 0,1 550 30 50 40 25 s.n. n 90
N52 0,1 6,70 90 105 40 20 sn. m 95,5
N55 0,1 6,60 85 100 40 20 sn. m 95
N1 0,1 520 30 50 35 30 sn. m 86

SILBERGRAPHITKOHLEN**

Graphit und Silberpulver werden gemischt, gepresst und gesintert.
Anwendungsgebiete: Kontakte, Ubertragung von Mess-Strémen, Kieinsimotoren niedriger Spannung, Tachogeneratoren.

** Weitere Silberqualititen auf Anfrage

Marke Spezifischer Raumgewicht Rockwell- Dauer- Geschwindig- Ubergangs- Reibungs- Silberanteit
Widerstand (g/em?) Harte belastung keit Spannung koeffizient (96)
(Ohm* mm?/m) HR 1040 Wem?) (m/s) Y} u
S5 0,03 780 118 35 20 s.n. h 95
S10 0,05 6,80 110 30 20 s.n. h 90
520 1,00 520 105 28 25 sn. m 80
S30 2,00 430 103 25 25 s.n. n 70
S35 4,00 4,00 100 20 30 s.n. n 65
S50 5,00 3,20 95 20 30 n n 50
S60 6,00 2,90 85 20 40 n s.n. 40
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(@) MEGA Anfrage- und Bestellungsangaben fiir Kohlebtirsten

FOLGENDE EINZELHEITEN
SIND ERFORDERLICH

1. Abmessungen der Kohiebiirsten

f Abmessungen und Toleranzen
werden nach DIN IEC 43000

Kommutator Schleifring Blatt 1 + 2 ausgefuhrt

tangentialer Richtung =t
axialer Richtung =a
radialer Richtung =r

2.Ausfiihrung der Kohlebiirsten

2.1. Ausfihrungsarten Bildtafel 1 (Bearbeitung der Kopf- und Laufflache)
2.2. Grundformen nach Bildtafeln2—6

2.3. Angabe der sichtbaren Kabellange siehe Bild!
Der Kabeldurchmesser wird nach DIN 43002 festgelegt.
Jedes Kabel kann mit einer Isolation geliefert werden,
Standard: Siliconschlauch, andere Ausfuhrungen nach
Angaben, z.B. Diolenschlauch usw.

Werden verzinnte oder versilberte Kabel gewiinscht, so muB dies bei der Bestellung angegeben werden.

2.4. Kabelschuhe und Stecker nach Tabelie — Tafel 7. MaBe fur Schlitzbreite bzw. Lochdurchmesser oder Stecker-
durchmesser sind anzugeben.

2.5. Angaben iiber Verkupferung, Verzinnung oder Versilberung der Kontaktflachen sind erwlinscht.

2.6. Wenn die Festigkeit des Kohlematerials und der Querschnitt der Kohleburste es gestatten, wird die Befestigung
des Kabels durch Stampfkontakt (Standardausfuhrung) ausgefuhrt. Der gut ausgefuhrte Stamptkontakt bietet
einen geringen Ubergangsverlust und mechanisch eine hohe Beanspruchung.

Wenn die Kohlebiirsten mit einer Armatur (Metallteile, Biigel, Wangen usw.) versehen sind, erfolgt die Befestigung
durch Nietung. Sollte eine andere Kabelbefestigung erwlinscht sein, z.B. Léten, so muB dies angegeben sein.

3.Sonderausfithrung

3.1 Wenn Kohlebiirsten benétigt werden, die in den Bildtafeln nicht enthalten sind, ist eine Lieferung selbstverstandlich
méglich. In solchen Féllen bitten wir um Uberlassung eines MUSTERS oder einer ZEICHNUNG mit den Abmessungen
und Ausfithrungen der Kohleburste.

Eine Angabe (iber zur Zeit verwendetes Blrstenmaterial, Fabrikat und Qualitatsbezeichnung oder Beschreibung
des Verwendungszweckes und Angaben der Betriebsdaten sind fur die richtige Auswahl der Kohlebirste
erforderlich.

3.2. Zur Bestimmung der am besten geeigneten Kohleburste steht ein Fragebogen zur Verfigung. (Seite 16)

4.Bestiickungsfragen

Fur die Klarung spezieller Fragen tiber Bestickung und Ausfliihrung von Kohlebirsten auf elektrischen Maschinen,
Stromibertragungseinrichtungen usw. stehen unsere techn. Abteilungen mit Rat und Tat zur Verfugung

Im Laufe von Jahrzehnten gesammelte Erfahrungen aus der Praxis bieten die Gewahr fir beste Erledigung aller

uns gestellten Aufgaben.

5. Bestellungsbeispiele

Qualitat } Abmessungen I Grundform { Austihrungsart ‘ sichtbare ‘ Kabelschuh ’ Bemerkung

txaxr Bild Nr. Typ Kabelldnge mm Bild Nr.
1. EOS 12,56 x32x32 305 D 80 53 Radius 100 mm
2. 3450 40 x20x40 718 B 90 4 abgewinkelt 45°
isol. =i
Beispiel 1 Beispiel 2 7 ome
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Schleif- und Hochstromkontakte

SCHLEIFKONTAKTE
(Schleifkohlen)
» Robotik und Automation:
Schleifringsysteme, Stromversorgungsschienen, Mess- und Prifsysteme
+ Materialflusstechnik und Logistik:
Fordertechnik, Transportsysteme, Verpackungstechnik
» Oberflachentechnik:
Galvanikanlagen
» Mess-, Radar-, Gebaude- und Lichttechnik

« Erdungskohlen

Schleif- und Hochstromkontakte
sind Stromiibertragungselemente.
Sie Ubertragen elektrische Strome jeglicher Art von einem
statischen auf ein bewegtes Bauteil, oder auch umgekehrt.
(Stark-, Schwach-, Priif-, Mess- und Datenstrome).
Sie werden vorzugsweise Uberall dort eingesetzt, wo
eine Verwendung herkdmmlicher Stromubertragung
(Kabel, Verteilerschienen usw.) nicht maglich oder
zu teuer ist.

Schleif- und Hochstromkontakte
bestehen vorwiegend aus

Nichteisenmetaliwerkstoffen mit
Graphitzusatzen, welche nach dem
pulvermetallurgischen Fertigungsverfahren
als Fertigteil oder spanabhebend aus Halbzeugen
hergestellt werden. Es werden auch Schleifkontakte
aus Kohle-Graphit-Werkstoffen eingesetzt,

Wir liefern auch komplette einbaufertige Schleif- und
Hochstromkontaktsysteme, sowie dazugehdrige Armaturen
und Halter,

HOCHSTROMKONTAKTE

(Hochstromkohlen)

» Oberflachentechnik:
— vollautomatische Rostschutzlackieranlagen in der Automobil-

und blechverarbeitenden Industrie

- elektrophoretische Beschichtungen
- Blechverzinnungsanlagen

« SchweiBanlagen, SchweiBmaschinen

Fur weitere Informationen verlangen Sie bitte
nach unseren Katalogen.

13
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(g) MEGA Kohlebiirsten mit Abschalt- und Meldeeinrichtung

1.ABSCHALTVORRICHTUNG = AB

Zum Schutz von Kollektoren elektrischer Kleinmotoren gegen Beschadigung durch zu weit abgenutzte Kohlebirsten
stellen wir Kohlebiirsten mit Abschaltvorrichtung her; sie wird selbsttétig wirksam, sobald die Abnutzung der Kohle so
groB ist, daB ein Auswechseln erforderlich wird. Kontrolle und Uberwachung der
Kohlebiirste entfalien dadurch. Unsere Abschaltvorrichtung ist weitgehend temperatur-
bestandig. Sie ist verwendbar sowohl fiir Motoren mit geringer Strombelastung
(Stromzufiihrung Uber Kohle mit Feder) als auch fiir Motoren mit hoher Strombelastung
(Stromzufiihrung Gber Kohle mit Litze);

z.B. Elektrowerkzeuge, Haushaltmaschinen usw.

[ Haiter

Y n€i§¥
AR RRALL)

[} _Kohlerestlange

Abschaltpunkt

U apscnaitrippel

Die Abschaltvorrichtung arbeitet folgendermaBen: Sobald die Kohlebiirste ihre
Abnutzungsgrenze erreicht hat, tritt schlagartig aus ihrem Inneren der
Abschaltnippel hervor und hebt die Blrste sicher und schnell von dem Kollektor ab.
Der StromfluB ist unterbrochen,und die Maschine kommt zum Stilistand. Durch die
Konstruktion der Abschaltvorrichtung ist ausgeschlossen, daB diese aus der Kohle
herausgeschleudert werden kann und zusatzliche Schaden verursacht.

Bei unserer kieinsten Abschaltvorrichtung liegt der Abschaltpunkt bei einer Kohlerestlange von ca. 5,5 mm, bei der
mittleren bei ca. 7 mm und bei dergrbBten bei ca. 9 — 13 mm. Die GroBe der Abschaltvorrichtung richtet sich nach dem
Kohlequerschnitt. Dieser soll 2 cm” moglichst nicht tiberschreiten. Bei gréBeren Kohlequerschnitten empfehien wir,
unsere Meldeeinrichtung zu verwenden.

Kollektor

2. MELDEEINRICHTUNG

Eine Burstenuberwathung bringt eine optimale Betriebssicherheit fur Elektromotoren und Generatoren.

Um die standige Wartung von Stromibertragungsanordnungen zu verringern, galt es eine Einrichtung zu finden,

die den bevorstehenden Ausfall der Kohlebirste, bedingt durch den VerschleiB, friihzeitig meldet. Diese Einrichtung
stellt die Kohleblrste mit Meldeeinrichtung dar.

Cu 0tmm? -

ae SR i T a = Metdehohe

AUSFUHRUNGSFORM |, fur kleine Kohlequerschnitte geeignet. :; b b = Melideleitung
i =1 1t i

Der Meldekontakt erfolgt Uber die Kupferlitze und den i j 7 7 mmmiiseiatien
Kollektor oder Schleifring. Diese Ausfiihrung ist raum- Holter ) Isoliert eingesetzte
sparend. Die Kohleblirste soll nach der Meldung méglichst - ! Cu-titze
nicht wesentlich langer in Betrieb sein. Die Kupfer-
litze kann eine Stérung der Patina, auch leichtes Angreifen ¥~ Koliektor
des Kollektors oder Schleifringkdrpers, verursachen. Kohleburste mit Meldeeinrichtung
AUSFUHRUNGSFORM ", fur groBe Kohlequerschnitte geeignet.
Der Meldekontakt erfolgt (ber eine Hilfsbirste aus dem-
selben Material wie die Hauptbdrste. Der Durchmesser der LuOlemm T o = Meldehdhe
Hilfsburste soll so groB gewéhlt werden, daf} er etwa das ) b b = Meldeleitung
Doppelte des Kommutator-Lamellenabstandes betragt. Damit Isolgtion g @ - 15mm mit Isolation
Ubernimmt eine zweite Lamelle die Kontakigabe des i ¢ = Hiltskohte
Meldekreises, bevor die erste Lamelle die Hilfsbirste . - 4 d - Isolation -
verlassen hat. Eine Beschadigung des Kollektors oder i:( Geeftharz
Schleifrings durch die Hilfsbiirste ist bei Ausfiihrung i d
nicht zu erwarten. T~
Durch die gute Kontaktierung der Hilfskohieflache Kohiebirste mit Meldeeinrichtung
ist nahezu eine 100% ED zu erreichen. {soliert eingesetzte Hiifsburste

Bei einem Dauerkontakt der Meldeeinrichtung ist darauf zu achten, daB die Stromstéarke 50 mA bei maximai 12 V Wechsel-
spannung nicht wesentlich Uberschritten wird. Es soll vermieden werden, daB durch faische Wahi von Strom und Spannung
nach kurzer Kontaktgabe die Hilfsburste trichterférmig zurickbrennt und ein Dauerkontakt nicht gehalten werden kann.

Versorgung und Schalteinheiten fur die Meldeeinrichtungen sind erhaéltlich.

Schaltung mit Hilfsstromkreis Schaltung ohne Hilfsstromkreis
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Wartung und Pflege von Kollektoren und Schleifringen <9> MEGA

KOMMUTATOREN UND SCHLEIFRINGE

Sie missen einwandfrei rund laufen, ohne Schiag, hierdurch wird die mechanische Unruhe vermieden. Burstenfeuer und
starker Abbrand der Kohlebdrste, Einbrennung der Laufflache usw. werden weitgehendst ausgeschaltet. Bei vertiefter
Lamellenisolation ist &uBerste Sorgfalt bei den Frasarbeiten geboten. Das folgende Bild zeigt, worauf zu achten ist.

Bild 1 Bild 1
a) Kantenbruch zu stark, Burstenlaufruhe wird beeinfluBt.

b) Ausfrasung zu breit, starke Blrstenunruhe. I ’é
¢) Verbliebene Restisolation (Glimmer) kann durch ein weiches 3 -
© <

Kohlematerial nicht abgetragen werden. 3 faisch a

Bild 2
Hier ist ersichtlich, wie ausgefrast werden soll; ein Kantenbruch
ist in den meisten Fillen nicht erforderlich, wenn der Koliektor

feinst gedreht wurde. Bild 2 Kanten leicht gebrochen

Damit Verschleifistaub der Kohleb{irste und Fremdstaub sich nicht
in den vertieften Isolationsnuten festsetzen und hierdurch
Betriebsstorungen verursachen, ist auf Sauberkeit zu achten. Kupfer

richtig

BURSTENMONTAGE

Eine richtige Aufteilung der Kohleblrsten auf dem Kommutator ist erforderlich. Die Birstenteilung soll méglichst genau
sein, damit gute Kommutierung, Verminderung von Lamellenbrand und Ausgleich des polaren und elektrolytischen

Effektes gesichert sind. Die auf einem Bolzen sitzenden Kohleblirsten miissen genau fluchten, unter Beachtung einer evtl.
vorgesehenen Staffelung.

ge 9 ) 7] ® A
Da fast immer die kathodischen Blirsten (Plus-Birste Generator/Minus- : v o
Biirste Motor) fiir einen elektrischen Angriff des Schleifkdrpers verantwortlich | m

©
sind, ist darauf zu achten, daB sie mdglichst gleichmaBig Uber dessen Breite z ® ;
i
O

verteilt werden.

Die Verteilung der anodischen Kohleblirsten ist nicht von Bedeutung, jedoch I !
ist es mechanisch gesehen gut,wenn die Kohlebiirsten zweier benachbarter

Bolzen genau hintereinanderstehen. Dies ist besonders bei Reversiermotoren falsch richtig
elektrisch nétig, weil hier die Polaritat hdufig wechselt.

Eine axiale Versetzung der Biirste (siehe Bild) ist notwendig, damit kein unbefahrener Streifen entsteht. Um eine gleich-

maBig gefarbte Patina zu erhalten, ist méglichst eine gleiche Biirstenzahl in allen Laufbahnen anzustreben.

AUFSETZEN VON KOHLEBURSTEN

Kohlebursten fiir gréBere Uberdeckungen (t gréBer als 6 mm) sollen stets eingeschliffen werden. Man zieht einen
l&ngeren Streifen Schmirgelleinen, der auf einem groBen Teil des Schleifkdrpers fest aufliegt, unter den Kohlebiirsten
hin und her. Das Einschleifen erfolgt bei normalem Biirstendruck, der durch den Halter gegeben ist. Keinesfalls soll

der Druck durch zusétzliches Andriicken von Hand vergréBert werden. Bei Maschinen, die in einer Drehrichtung laufen,
soll das Schleifleinen unter der aufliegenden Kohlebirste nur in der gleichen Drehrichtung gezogen werden.

Beim Zuriickziehen ist die Blrste abzuheben. Schneller 146t

sich das Einschleifen mit einem Kunstbimsstein ausfihren,

Dieser wird bei laufender Maschine vor der Kohlebiirste L
aufgesetzt, so daf die abfliegenden Kérner den Einschleif-

vorgang bewaltigen. In kurzer Zeit ist der richtige Radius
eingeschliffen und eine satte Auflage der Kohlelauffidache
gewdhrleistet. Nach dem Einschleifen sind der Schieifkdrper
und die Lauffliche der Kohlebuirste sorgféltig mit Staub-
puster-Pinsel oder PreBluft zu reinigen. Hierbei ist zu
beachten, daB der Staub nicht in die Wicklung geblasen wird.

———

Einschleifen mit Schmirgelieinen und Bimsstein
Kunstbimsstein (Kommutatorschleifer), Staubpusterrohr, Federwaage sind bei uns erhéltlich.

BURSTENDRUCK

Der Burstendruck beeinfluBt das richtige Arbeiten der Kohlebursten wesentlich und ist somit ein wichtiger Faktor, dem
vielfach nicht genigend Beachtung geschenkt wird. Der elektrische und mechanische VerschleiB der Kohlebirste wird
von diesem wesentlich beeinfluBt.

Unter Voraussetzung normaler Verhaltnisse sind in der nachfolgenden Tabelle Blrstendriicke fur verschiedene Maschinen-
arten als grobe Richtwerte angegeben

MASCHINENARTEN Spez. Birstendruck N/em?2
Universalmotoren 20-40
Ortsfeste Stromwendemaschinen 18-30
Schileifringmaschinen 15-25
Stahlschieifringe 12-14
StraBenbahnmotoren 35-50
Obusmotoren 30-45
Vollbahnmotoren 25-40
Grubenbahnen und Kranmotoren 45-60

Im Einzelfall richtet sich der Burstendruck nach den Biirstenverhdltnissen und der Blirstenmarke. Bei Unklarheiten geben wir tber
den jeweils geeigneten Biirstendruck Auskuntt.
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(@) MEGA Fragebogen

Betr.: Firma Datum:

Technische Angaben Kommutator Schleifring

Maschinen-Typ und Hersteller

Maschinenart und Verwendung
Motor, Generator, Umformer, oder

Betriebsverhéltnisse: Betriebsdauer,
Beliftung, Vibration, Unwucht, Feuchtigkeit
Dampfe, Gase usw.

Kw | kva | ps | N Sinden- | kva | kw PS | Nennlast

Maschinen-Leistung:

Gileichstrom Wechselstrom = Strom ~ Strom Phasenzaht

Stromart

Klemmspannung in Volt Schleifringspannung Volt

Normat Spitze Normal Spitze

Stromstérke in Amp.

konstant

Drehzahl U/min. regelbar

wird die Drehzahl geéndert ? ja/nein ja nein

Kommutator — Schleifring @: mm @ mm @

Umfangsgeschwindigkeit: m/sek. m/sek.

Nutzbare Kommutatorldnge

Schleifringlédnge mm mm

Axiales Wellenspiel: mm mm

Anzahl der Biirsten je Maschine Stiick Stuick

Anzahl der Blrsten je Halterbolzen Stiick | ie Pol oder Phase Stuck

Belastung je Biirste Amp Amp
(spez. Belastung) Amp/em? Amp/cm?

Material Kommutator — Schleifring

Anzahl der Lamellen Stiick Teilung mm

Isolation zwischen den Lamellen

bzw. den Schleifringen vertieft [ ] bindig ] vertieft ]  blndig ]  vorstehend []

Anzahl der Pole

Anzahl der Wendepole

BlrstenmaBe: v
siehe Bestellungs-Angaben

Kennzeichen der bisher verwendeten
Kohlebiirsten

Sind mit den bisher verwendeten Kohle-
birsten Schwierigkeiten aufgetreten ?
Gegebenenfalls welche:
Kommutator-Angriff, groBer Verschlei,
Riefen, Rillen, Rattern, starkes Biirsten-
feuer, Erwarmung usw.

Nach Méglichkeit eine gebrauchte
Kohlebiirste als Muster einsenden.

Art des verwendeten Halters:
Radial-, Reaktions-, Tandem-Halter

Schragstellung der Birsten ia nein 8°—30°
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<g> MEGA

Lieferprogramm-
Sammelliste

Range
of Products

Gamme
de Fabrication

Programa
de Fabricaciéon

01

Industriekohlebilrsten
Industrial Carbon Brushes
Balais Industriels
Escobillas Industriales
INDUSTRIJSKE CETKICE

(=

2

Kleinkohlebursten

Midget Carbon Brushes

Petit Balais

Escobillas pequenos
CETKICE ZA MALE STROJEVE

a1 |

03

Mikrokohlebirsten

Micro Brushes

Micro Balais

Escobillas miniatura

CETKICE ZA MIKRO MOTORE

>
¢

04

Autokohlebirsten
Automotive Carbon Brusnes
Balais pour Automobiles
Escobillas para Automoviles
CETKICE ZA AUTOMOBILE

05

Kohlekontakte - Kohlerollen

Carbon Contacts and Rolls

Contacts et Roulettes

Contactos y Rodillos

UGLJENI KONTAKT! { UGLJENE CIJEVI

06

Blitzschutzkohlen
Lightning Arrester Carbons
Balais Parafoudres
Escobillas contra Rayos
SPECIJALNI KONTAKTI

07

Kohle-Schleifstiicke
Carbon Inserts
Frotteurs en Charbon
Insertos de Carbon
KONTAKTNI ODUZIMACI

08

Kohle-Formteile
Carbon Profiles
Profils en Charbon
Elementos Perfilados
MEHANICKI UGLJEN

09

Pumpenschieber
Carbon Vanes
Vannes de Pompes
Corredera de Bombe
LOPATICE ZA PUMPE

10

Schmierkohlen

Graphite Lubricating Brushes
Balais Lubrifiants

Escobillas de Lubricacion
SPECIJALNE CETKICE

1

Kohlelager

Carbon Bearings
Coussinets
Cojinetos de Carbon
UGLJENI LEZAJEVI

12

Thermistoren - PTC/NTC
Thermistors
Thermistances
Termistores
TERMISTORI-PTC/NTC

13

Spezialarmaturen flr Birsten

Special Armatures for Brushes
Armatures spéciales pour Balais
Guarniciones particulares
SPECIJALNA ARMATURA ZA CETKICE

14

Flexible Cu-Leiter u. Verbindungen
Flexible Copper Conductors
Conducteurs Flexibles en Cuivre
Conexiones Flexibles de Cobre
FLEKSIBILNE KONTAKTNE VEZICE

15

KohleschweiBstdbe u. Lotstifte

Carbon Welding Rods

Electrodes de Soudure en Charbon
Electrodos para Soldadura al Carbono
ELEKTRODE ZA LOTANJE

16

Kohlebursten fur Flurférderzeuge
Carbon Brushes for Fork Lifts
Balais pour Chariots de Manutention

Escobillas para Carretillas de Manutencion

GETKICE ZA VILICARE
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