E/S}( BAUTEIL-BESCHICHTUNGEN AUS

N CHEMISCH NICKEL-DISPERSIONEN

Bauteil-Beschichtungen auf
Basis von Chemisch Nickel-
Dispersionen (mit eingelagerten
Hartstoffpartikeln)

VerschleiBschutz auf der Bauteiloberflache

Reibwerterhhung am Zapfen durch partielle
Beschichtung

Eigenschaften Anwendung

e auswahlbare und reproduzierbare e Allgemeiner Maschinenbau

Oberflacheneigenschaften
¢ gleichbleibende technologische Werte
Uber die gesamte Lebensdauer
e gute Korrosionsbesténdigkeit
e gleichmaBige Schichtdickenverteilung
e maBgeschneiderte
Oberflachenstrukturen
gute VerschleiBbestandigkeit
hohe Harte
Beschichtung geometrisch komplexer
Bauteile mdglich
partielle Beschichtung moglich

e Antriebstechnik

e Textilmaschinenbau
e Motorsport

e \/erschleiBschutz

Lagerung

Trockene Lagerung wird empfohlen.
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Schema eines Nickel-Dispersions- Verarbeitung
beschichteten Bauteiles mit Diamantein-

lagerung Beim Einsatz von Nickel-Dispersions-
beschichtungen sind folgende Punkte
Diamant zu beachten:
N\ A rwr— @j o Da§ zu beschichtende Bauteil muss
frei von Verschmutzung und
Silikondlen sein.
Sauel * Die Oberflache der Beschichtung
bildet die OberflachengUte des
Bauteiles ab.
Spezifikationen
Produktdaten* Chemisch Nickel-Dispersionsschicht
Lieferform Beschichtung bereitgestellter Bauteile
Beschichtbare Werkstoffe niedrig legierter Stahl (Chromgehalt < 5%),

Aluminium und Al-Legierungen,
Buntmetalle (Cu, Cu-Legierungen),
geman DIN 50961; 50962; 50965; 50967; 50968

Anlieferungszustand

entmagnetisiert

Max. Abmessungen

500 x 700 mm

Hartstoffe

Diamant, SiC, B,G, kub. BN, SN, ALO,

KorngréBen (Abhangig

von Anwendung) 0,5-40pum

Hartstoffkonzentration

max. 30 Vol-%

Matrixmaterial

Chemisch Nickel-Phosphor (4 — 8% P)

Schichtdicke der Matrix max. 50 pm (+ 5 pm)

Warmebehandlung

150°C / 350°C + 10°C (abhéngig von Grundmaterial)

Harte der Nickel-Phosphor Matrix ca. 400 — 900HV (abhangig von Warmebehandlung)

Max. Einsatztemperatur 400°C

*Diese Angaben stellen Richtwerte dar und sind nicht zur Erstellung von Spezifikationen bestimmt.

Die in diesem Merkblatt mitgeteilten Daten entsprechen dem derzeitigen Stand. Der Abnehmer ist von sorgfél-
tigen Eingangspriifungen im Einzelfall dadurch nicht entbunden. Anderungen der Produktkennzahlen im Rah-
men des technischen Fortschritts oder durch betrieblich bedingte Weiterentwicklung behalten wir uns vor. Die
in diesem Merkblatt gegebenen Empfehlungen erfordern wegen der durch uns nicht beeinflussbaren Faktoren
wahrend der Verarbeitung, insbesondere bei der Verwendung von Rohstoffen Dritter, eigene Prifungen und
Versuche. Unsere Empfehlungen entbinden nicht von der Verpflichtung, eine evtl. Verletzung von Schutzrechten
Dritter selbst zu tiberprifen und ggf. zu beseitigen. Verwendungsvorschlage begriinden keine Zusicherung der
Eignung fir den empfohlenen Einsatzzweck.

Managementsystem zertifiziert nach DIN EN ISO 9001,
ISO TS 16949, DIN EN ISO 14001. EKagrip® ist eine
eingetragene Marke der ESK Ceramics GmbH & Co. KG

ESK Ceramics GmbH & Co. KG

Max-Schaidhauf-StraBe 25

87437 Kempten, Germany ®

www.esk.com, info@esk.com a aceradyne company
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